6 | 5 | 4 3 | 2 | 1
154 240
72 112 128
26
P1
/ —r)\
b - ¥
T i S 4 =
| Lo
2R (10 s s (G I B S et S === =k
. 1} | I N/ \ =\ v o \ L
h\ j|e— o — o
I —1f = / oo N
Loy J s 1S
P1 N
S
L 1 &
[ e §
\\ B _ @ "_/( Material
K AL Polotovar
— 11— - —F - Tep. zpracovani
Povrch. uprava
1 '—"\J o~ ks/1 prov.: PInéni sougasti:
( o) VYPRACOVAL  Pardubsky [DNE 2.2.2026
% KONTROLOVAL J. Kadpar 3 = = T
TECHNOLOG z S 3 g
SCHVALIL [ DNE
WiEitko ) S Vv HET NfT Pl BK T K D Z PROMITANI | 1s02768-mK | HMOTN. kg
11 Sie
. CELEK:
KASPAR a SynOVé- NAZEV Cislo sestavy
strojirna Kalmar s.r.o. |SROUBOVE OVLADANI{ PLYNU | Cislovkrest indox
PRO 2 KARBURATORY K-820B-000 |1
6 | 5 | 4 3 | 2 | 1




