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Material NC:
Polotovar

Tep. zpracovani

Povrch. Uprava

ks/1 prov.: PInéni soucasti:
VYPRACOVAL  Pardubsky [oNE 24.11.2020 ZMENA START TLACITKA 28.6. 24| Pardubsky
KONTROLOVAL  J. Kadpar = % 5 2
TECHNOLOG 2 = S 3
SCHVALIL  DNE
Mfil'tk01 P S v HFE| NF| BP| BK | K D Z PROMITANI 150 2768-mK | HMOTN. kg
. 6 @ T.0.
. CELEK:
KASPAR a SynOVé- NAZEV Cislo sestavy
strojirna Kalmar s.r.o. | Tficestny palivovy kohout I-0-| pro | Cisovikesu Index
R912iS se START spinagem K-543V-000 s |

ZIN




