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Materiál

Polotovar

Tep. zpracování

Povrch. úprava

NC:     -

J. Kašpar

Seřízení vůle brzdy 

K-246A-000L

NÁZEV

Seřizovací matice 

1.) Utažení matice pomocí "T" klíče

 

2.) Po utažení matice povolit zpět.

      ( kolo se musí volně točit ) 

                            


