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HLAVNÍ BRZDOVÝ VÁLEC 

n16 NA TUNEL, OTEVŘENÝ
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ks/1 prov.: Plnění součásti:

Materiál

Polotovar

Tep. zpracování

Povrch. úprava

J. Kašpar

n2
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53,5

67,5

n3
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Zdvih 15 mm
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