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Pohled v ¢asteCném fezu na
sefizovaci matici se zajiStovacim Cepem

po sundani kola

Pohled na zajistovaci Cep

Material

NC: -

Polotovar

[Tep. zpracovani

Povrch. Uprava

ks/1 prov.: PInéni soucasti:
VYPRACOVAL Pardubsky [DNE 252022 E 2
KONTROLOVAL __J_ Kagpar & = =
TECHNOLOG g = o
SCHVALI [ one
Msfitko P S \Y HFE] NF] BP] BK] K D Z PROI\gN-IlISO 2768-mK | HVOTN. kg
G T0. 1
. CELEK
KASPAR a synoveé- [NAZEV _. Cislo sestavy
strojima Kalmar s.r.o. Disk kola 4" s brzdou  [isio vjkresu ILr]dte,x5
Yoy s , ista:
a hfideli levy K-204A-000L (st ]




1.) Zaméacknuti Cepu

2.) UtaZeni matice na doraz

brzdovych obloZeni s kotoudi

Material

NC:

Polotovar

Tep. zpracovani

Povrch. Uprava

strojirna Kalmar

ks/1 prov.: PInéni soucasti:

VYPRACOVAL Pardubsky | DNE 11.9. 2017 = kn

KONTROLOVAL ___J- Kaspar ] 2 =

TECHNOLOG g = o

SCHVALI [ one

M:fitko |_P S V HFE| NF] BP] BK] K D Z PROMITANI[ISO 2768-mK_| HMOTN. kg
e@ 1.0. |

CELEK:

KASPAR a synové- [NAz

S.I.0. EVDisk kola 4°" s brzdou

a hfideli levy

Cislo sestavy

Cislo vykresu ’_r]de;)55
K-204A-000L |13

ZIN



3.) Po utaZeni matice povolit 0 3 zuby zpét.
( kolo se musi voIné toCit )

4.) Po sefizeni opét
zajistit matici Cepem

Material NC:
Polotovar
Tep. zpracovani
Povrch. Uprava
ks/1 prov.: PInéni soucasti:
VYPRACOVAL Pardubsky | DNE 11.9. 2017 = %)
KONTROLOVAL ___J- Kaspar ] 2 =
TECHNOLOG g =
SCHVALI [ one
M:fitko |_P S v HF] NFJ] BP] BK] K D Z PROMITANI[ISO 2768-mK_| HMOTN. kg
8 @ 10. |
. CELEK
KASPAR a synoveé- [NAZEV _. ., Cislo sestavy
strojira Kalmar s.r.o. Disk kola 4™ s brzdou  [isio wresu ’_r]dths
a hrideli levy K-204A-000L |ig3

ZIN
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4.) Vlle mezi kotoucem a obloZenim

\ min 0,3 mm

max 1 mm
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min. 2,4 mm

Material

NC:

Polotovar

Tep. zpracovani

Povrch. Uprava

ks/1 prov.: PInéni soucasti:

VYPRACOVAL Pardubsky | DNE 11.9. 2017 = kn
KONTROLOVAL ___J- Kaspar ] 2 =
TECHNOLOG g = o
SCHVALI [ one

M:fitko |_P S V HFE| NF] BP] BK] K D Z PROMITANI[ISO 2768-mK_| HMOTN. kg

8 @ 10. |

strojirna Kalmar

KASPAR a synové- [Nizev . =
s.r.0. Disk kola 4" s brzdou

CELEK

a hfideli levy

Cislo sestavy

Cislo vykresu Index

K-204A-000L  [i&"7

ZIN
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min. 2,6 mm [

I O

min. 2,4 mm

min. 2,4 mm

Material

NC:

Polotovar

Tep. zpracovani

Povrch. Uprava

ks/1 prov.:

PInéni soucasti:

VYPRACOVAL

Pardubsky | DNE 2.5.2022

KONTROLOVAL

J. Kaspar
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KASPAR a synové- [NAz

strojirna Kalmar

CELEK

S.I.0. EVDisk kola 4°" s brzdou

Cislo sestavy

Cislo vykresu

K-204A-000L [&52

Index

a hfideli levy



